Stammdaten Zeiterfassung:

Die einzelnen Programme wurden fiir die
Anforderung der Fertigung in einem mittleren
Produktionsbetrieb erstellt. Dabei sollten unnétige
Funktionen weggelassen werden ohne dabei die
notwendige Funktionalitdit zu verlieren. Ziel der
Ist-Datenerfassung ist, alle Informationen fiir die
LGV-Schnittstelle und die Nachkalkulation bereit zu
stellen.
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Personalstamm (AV50):

Das Programm verwaltet die Personalstammdaten
fiir die auftragsorientierte Zeiterfassung. Die
Stundensditze fiir die Bewertung der Arbeitszeit steht
dabei im Mittelpunkt.
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1]Lichtscheid _ |Gunter _|Blumau 8 A _|B790 |Eisenerz |03848/5906
2|Furtner Gerhard _[Geyeregustr. 15 A _|6790 |Eisenerz [03848/4151

Langauer Emst Tendlersts | |A_|B790 |Eisenerz [03848/2769
Alired__|Geyereqastr 19a___|A 8790 |Eisenarz [0664/1330071
Friedrich _|Larchenstr 65 [A_|6790 |Eisenerz |0676/4301674
Maier Roland__|Vordembergersir 44_|A 8790 |Eisenerz |0676/7634453
Koppler Gunter 62c |A 8790 |Eisenerz [0664/48530%5

B|Lindenhafer Fritz Europasiediung 7 8790 |Eisenerz |03848/3366
el T e T o T

Auftragsplanung:

In jedem Betrieb sollte die Abwicklung der
Kundenauftrige innerhalb des Betriebs in geplante.
Form erfolgen.

Neben der Verwaltung allgemeiner Daten wie
Personal-, Kostenstellen-, Stiicklisten-, Arbeitsplan-
etc. Stamm-Daten ist die geplante Abwicklung und
Verfolgung von innerbetrieblichen Auftrdgen mit

laufender Riickmeldung entscheidend fiir die Erfiillu

der Kundenwiinschen.
Der Modul AV bietet diese Funktionen.
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Betriebliche Datenerfassung (BDE):

Anhand der Fertigungsunterlagen wie Stiicklisten,
Arbeitsplinen, Stiickbegleitkarten, etc. ist es
notwendig den Fertigungsfortschritt je Auftrag zu
kennen. Dazu ist die schichtweise Riickmeldung
notwendig. Diese Riickmeldungen werden im Syste
erfasst und ermoglichen neben dem Nachweis der
Tdtigkeiten auch den Status jedes Auftrages in der
Produktion zu kennen.
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Modulkurzbeschreibung:

Der Modul "Auftragsverwaltung der Fertigung", in
der Folge AV genannt, wurde fiir den
praxisbezogenen Einsatz in Betrieben mit
Fertigungsplanung entwickelt.

Das Programmpaket bietet folgende grundsdtzliche
Funktionen:

o Verwaltung von Stammstiicklisten und
Stammarbeitsplinen

| Verwaltung der Kostenstellen, Kostentrdger,
Produktionsauftréigen und Personalstammdaten
der Produktion

O Verwaltung der giiltigen Lohn- und Meldearten,

Arbeitszeitmodelle und Arbeitszeitreihenfolgen
sowie Zeitdaten und Konten

O Verwaltung der Produktionsauftrige
Instandhaltung

Bearbeitung von akt. Auftragsdaten und
Arbeitspapieren, Materialprognosen und
Kostenstellenkapazitdten

Fertigungs- und Auftragsplanung
Zeiterfassung/BDE

Nachkalkulation / Statistik

Lohn- & Gehaltschnittstelle
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Die verschiedenen Funktionen sind gemdf3 ihrer
Aufgaben in unterschiedlichste Meniis aufgeteilt und
gemdf3 des Geschdiftsfalles gereiht.
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Stammdaten

Basis fiir die Produktionsplanung sind
Stammistiicklisten, Arbeitspline und die
Produktionsauftragsdatei.
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Stammstiickliste (AV01):

Die Stiickliste kann iiber sieben Ebenen aufgelost
werden. Material- und Sub-Stiicklistenpositionen
werden mit dem Wartungsprogramm angelegt und
dienen als Grundlage bei der Aufiragsaktualisierung.
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Kopier- und Loschfunktionen fiir Stiicklisten sowie die
Moglichkeit der Auflistung stehen zur Verfiigung. So
konnen die vorkommenden Materialien und
Materialien der Sub-Stiicklisten aufgelistet werden.
Alle vorkommenden Materialien miissen im
Materialstamm des Moduls “Lagerwirtschaft”
angelegt worden sein.
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